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1. Novényvédelem miikodési sémaja
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Alkatrészek megnevezése:

. préssziird

. villamos szelep

. nyomasszabalyz6 szelep

. elektromos vezérlédoboz

. elagazd/ 2-allash csap

. permetezd alagut

. Recycling-szlird (visszakeringetd)
. frissvizes tartaly

. tartaly

O 031N DN~ W~

10.
11
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Oblitoszerkezet

. keverému

elagazo/ 2-allasu csap

szivattyt

3-allasu csap (leeresztdcsap/vakuumsziird)
vakuumsziird

kézmosoviz

elagazo/ 2-allasu csap

biztonsagi / talnyomas szelep

présszlir gyorstakaritasa és csatlakozasi
lehetdség a kiilsd takaritasra
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2. Rendeltetés szerinti felszereltség

Tartokeret:

crer

torténik. A visszakeringetd alagutfalak négyzetkeresztmetszetli csovekbdl allo kitolhatd
ac¢lkeretre vannak felszerelve. A kiils6 permetezéfalak menetirdnyban mozgathatéan vannak
felfiiggesztve.

Folyadéktartaly:

A tartaly PE-bdl van, beliil és kiviil sima és a sarkai lekerekitettek. A névleges trtartalma
1000 liter. A tartaly tGlméretezett, hogy az esetleges habosodasnak tartalék hely maradjon.

A tartdly eliils6 faldra fel van szerelve egy toltésszint-tomlds volumenskala, 50 literes
beosztassal.

A betdltdnyilast és az 1 mm lyukméretli szir6betétet gy méretezték, hogy biztositott legyen
a konny betoltés.

Egy leeresztdcsapot (haromallast csapot) szereltek a tartaly hatoldalan alulra.

A keverémii/keverdszerkezet, ami egy injektorb6l all (3 mm sugéar), kb. 100 mm-es
tavolsagban van elhelyezve a tartalyfenéktol.
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Szivattyu:

Az AR 160 bp beépitett négykamras membranszivattyl meghajtasa egy erdleadd tengely-
szabvanyprofilon keresztiil egy csuklos tengellyel torténik. Az Onfelszivd négykamras
szivattyut specidlisan a ndvényvédelemre alakitottak ki.

A szabvany 550 U/perces névleges fordulatszdm ¢és 20 bar-os névleges nyomas mellett a
volumendramlas: 145 liter/perc. A nyomas nélkiilli mikddéskor 161 liter/perc
volumendramlast eredményez.

Recycling/ visszakeringetdo permetezoalagut technika:
Az alagitpermetezd technika azt jelenti, hogy a ndvényvéddszert fuvokacsoveken és

favokakon keresztiil egy erdsen learnyékolt/ ernydvel beboritott alaguttérbe permetezik szét.
Ebben az alagutban, amit elérehaladé alagutként mozgatnak a névénysorok f616tt, egy nagyon

croer

alagut teljes 1égterét, beleértve a ndvény belsé légterét. A permetkdd egyenletesen lecsapddik
a ndvény teljes feliiletén.

5 és 7 km/h k6z6tti menetsebesség mellett nagyon jo bevonat képzddést lehet elérni.

Az a permetszer mennyiség, amit a novényzet atenged, lecsapodik a masik alagutfalon és

crer

A f0losleges permetlé lefolyik az alagutfalakon a gyiijtéedénybe (zsompba) és egy viz-
(hydro)-injektor segitségével visszakeringetik, megsziirik és visszavezetik a tartalyba.

Ennél az eljarasnal 7 — 15 bar nyomassal mitkddik a gép.

Az alagttpermetezés kdzben jelentdsen csokken a természetes sz¢€l befolyasa.
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Favokak:
A fuvokékat egyenként a fuvokafejek forgatdsaval/elforditasaval lehet be- és kikapcsolni.
A permetezés soran mindig csak annyi favokat kell kinyitni, amennyire azt a célfeliilet

magassaga megkivanja.

Fontos a jo hatasfok érdekében:

- ha a névény lombozat nélkiili, akkor a favokakat 90 °-szogben kell rairanyitani a
célteriiletre (legalso raszter/racs)

- ha a lombosodas beindult, akkor a kozepes raszter (60 ©) beallitasa sziikséges

—> dus/teljes lombozat mellett a 40 °-os felfelé beallitas kell (legfels6 raszter), hogy a levelek
also felén megfeleld permetbevonat keletkezhessen.

Permetezoberendezés:

Az alagutfal els6 harmadaban fiiggélegesen elhelyeztek egy '2”-os nemesacél —fivokacsdvet
négy-négy fuvokafejjel.

Az az optimalis, ha a fivoka tavolsaga a célteriilettél 200 mm.

A permetezOnyomds tartomanya 7 és 15 bar kozott van, az optimalis permetezOnyomas a
lombozattdl fliggden 7 — 12 bar.

A fuvoka cseréjekor ellendrzni kell a helyes szogbeallitast. A csepegésgdatld membran
forgéfuvokatesteket (membran visszacsaposzelep) gyarilag lapos sugarfuvokaval szerelik fel.
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Fuavokabetétek:

Az alagltpermetezésben a 80 °-os lapos sugarfuvokdk valtak be. A késziilékre 80 °-os
peremetezdszoggel narancsszinii/orange ALBUZ favokakat (vagy igény esetén mas fiivoakat)

szereltek fel.

Az Osszeszereléskor tigyelni kell arra, hogy a tomités a lapos sugarfivoka eldtt megfelelden
legyen felszerelve. (2.4bra)

Ehhez javasoljuk, hogy a favokatestet forditsuk el felfelé és fliggdleges iranyban végezziik az
Oszeszerelést.

Sortavolsag:

Peremetezéskor mindig ligyeljiink arra, hogy megfelelden igazitsuk hozza az alagit kozepét a
novényzet kozepéhez, hogy a fuvokak és a ndvények tavolsaga azonos legyen.

Alagutfalak tavolsaga, alagutszélesség beallitasa

Riigyek permetezésekor sziik alaguttal lehet dolgozni, ami pozitivan befolyasolja a
visszavezetett permetmennyiséget. Azonban el kell keriilni azt, hogy a fiatal hajtasok
érintkezzenek a permetkddfogokkal.

Teljes lombozat esetében az alagltszélességet ugy kell bedllitani, hogy az alagutat tokéletesen
lezarjak a permetkddfogok (fliggdleges milanyagelemek).
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Recycling / visszakeringeté berendezés

A 2 (4) permetfallal ellatott visszakeringetd berendezés valamint az elsé és hatsé milanyag
permetkodfogok lehetdvé teszik annak a permetfolyadéknak a visszavezetését, ami nem
rakodott rd a ndvényre. A permetfal felfogja ezt a folyaddkot, dsszegylijti az erre kialakitott
gylijtéedénybe (zsompba) és injektorok segitségével visszavezeti a tartalyba.

A dugulas elkeriilése érdekében a gyiijtéedény folott talalhatdo egy 1,5 mm lyukméretii
szlirObetét az injektorfivoka elott.

A visszamend vezetékben a permetfolyadékot megtisztitja egy Recycling-sziird, miel6tt még a
folyadékot a tartalyba visszavezetnék.

A permetfolyadékot az elszivas szdmara kiilon kapcsoljak be az armatiran/szerelvényen és
igy vezetik az injektor-bevezetdfuvokakhoz. Az utcai kozlekedés koézben vagy allo gép
esetében ezt a vezetéket mindig zarva kell tartani, nehogy a gylijtézsompbol utanfolyas
torténjen/ kifolyhasson a permetlé.

0 - Ring
AuslaBdise 16x3 Zufahrdise OUberwurfmutter
LEIJ | — | U I_lj—l
Leereszt6fuvoka O-gytirti 16x3 Bevezet6fuvoka Boritéanya
Folyadékvezetékek

A szivovezeték egy atlatsz6 miianyagtomlobdl 4ll, amihez tartozik még egy erdsitObetét.
A cs0 belsd atmérdje 40 mm.

Keék miianyagtomldok 40 bar a kapcsolathoz / kdtéshez:

Szivattyl > Armatara - bels6 atmérd 25 mm
Armatura > Favokacso - bels6 atmérd 10 mm
Armatira > Elszivas - bels6 atmérd 10 mm

Keverdmu - belsd atmérd 10 mm
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Az armatlratol a tartdlyba vezetd visszamend vezeték atlatszo6 millanyagtomld (sarga)
kivitelben késziil acélspiralbetéttel; a belsé atmérd 30 mm.

A recycling/visszakeringetd berendezés visszakeringetd sziirdhdz vezetd szakasza egy
attetszé milanyagtomld szovetbéléssel, belsd atmérd 13 mm.

A visszakeringetd szirdt6l a tartdlyhoz vezetd szakasz egy attetsz6 milanyagtomlo
er0sitobetéttel, belsé atmérd 40 mm.

Armatura, elektromos vezérlédoboz nyomasmérével:

Az elektromos vezérlédobozban fogjdk Ossze az 0Osszes permetezd gépfunkciot és az
alagutszélesség bedllitasanak a kezelését.

Az lizemi nyomdst a nyomasszabalyoz6 szeleppel elektromosan lehet bedllitani. A be- és
kikapcsoloszelepeket egy kompakt egységben szerelik fel a nyomasszabalyozé szeleppel és
ezek a vezetdiilésbol kezelve jo és egyszeri kezelhetdséget biztositanak.

A nyomdsmérd skalatartomanya O — 25 bar; az 5 — 25 bar-os tartomanyban 1 bar-os
beosztéassal.

Az alagutakat egyenként vagy egylitt lehet kezelni ,,gyorskikapcsolas/ gyorsmegszakitas”
modban billend kapcsolokkal.

A 8 A biztositék (k6zépsd hordozorud) a kapesoloszekrényben talalhato.

A kapcsoloszekrény frocesendvizalld, azonban nem szabad kitenni kozvetleniil az iddjaras
befolyasanak, sem pedig a gép tisztitasa kdzben vizsugarnak.

Szivosziiro
Minden tartalyfeltltéskor meg kell vizsgélni a szivosziirét, hogy nincs-e elszennyezddve és a
betétet ki kell tisztitani.

ere s
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Préssziiro

A szivattyl és az armatura kozott elhelyezkedd préssziird betétjét minden permetezés utan ki
kell nyitni és meg kell tisztitani.

Recycling/ visszakeringeto sziiré

A nagy visszakeringetd sziir6t a visszanyert permetlé visszafolyd agaban erds szennyezddés
esetén (pl.mulod virdgzas idején) 5-oranként, kiilonben pedig naponta kell tisztitani.

3. A gép feltoltése

Csak annyi permetlevet készitsiink el6, amennyire sziikség lesz majd. Az utolso
tartalytoltéskor vegyiik figyelembe azt a kisebb/csokkentett felhasznalast, ami a
visszakeringetés révén keletkezik.

Betoltéskor iigyeljlink arra, hogy ne 1éphessen ki sem a permetlé, sem a hab a gép tartalyabol,
pl. kicsordulas miatt.

Ezért: Soha ne hagyjuk a gépet a betoltés alatt feliigyelet nélkiil !

A permetszert a tartadlyban 1év6 vizhez jar6 szivattyu mellett kell hozzaadni a betdltdsziirdn
keresztiil.



-10-

Gépkonyv
TSG-AN tipusu
LIPCO Alagut-permetezokésziilék
(Sz6lomiivelés és hasonlé miivelések)

Ovintézkedések a betoltéskor

=

=

csak annyi permetlevet kell bekeverni/elokésziteni, amennyire sziikség lesz

a tartalyt ne toltsiik tovabb a maximum szintnél

ugy toltstik fel, hogy semmi ne folyhasson mellé és ne frocskdlédjon vissza

a vezetékes haldzatrol torténd feltdltéskor a tolt6tomldt ne meritsiik bele a permetlébe

felszini vizek felhaszndldsa csak hivatalos engedéllyel lehetséges és a szennyezés
elkeriilése mellett

figyelembe kell venni az AID-Ko6zIony 2079 ,,Novényvédokésziilekek feltoltése” (1)
utasitasait

A felhasznél6 védelme érdekében figyelembe kell venni a ndvényvéddszer Hasznalati
utasitdsaban irtakat; adott esetben fel kell venni az ajanlott védéeszkozoket.

A novényvéddszerrel végzett munka kozben tilos enni, dohanyozni és inni.
A munka befejezése utan alaposan tisztitsuk meg a keziinket, arcunkat szappannal.
Tartsuk tavol a gyermekektdl a ndvényvéddszeres késziilékeket, eszkdzoket.

A fuvokakat és a kis alkatrészeket soha ne fuvassuk ki széjjal!

-11-
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Ovintézkedések a Novényvédoszerrel végzett munka kozben
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Altaldnos biztonsagi intézkedések

= Ne toltsiink be olyan novényvéddszert, ami ragacsossa valhat vagy megdermedhet.

= Az attelelésrdl és a fagyveszElyrdl lasd a 6.pontot

= Hohatassal (hegesztés, forrasztds stb.) végzett javitds a késziiléken és az olyan
alkatrészeken, amelyek érintkezésbe kerililnek a novényvéddszerrel, csakis akkor

végezhetd, ha eldzetesen hosszabb ideig vizzel ledblitettiik a késziiléket.

= A gyarilag felszerelt biztonsagi berendezéseket/véddburkolatokat nem szabad
eltavolitani és a sériilt biztonsagi berendezéseket nem szabad feltjitani.

= A gépvezetdnek ajanlott a permetezés kdzben a véddruha és véddkesztyll viselése,
hogy elkertiilje a kozvetlen fertdzédést a ndvényvéddszertdl.

= Figyelembe kell venni a késziilékgyartd és a szakmai szdvetség idevonatkozd
elirasait a sajat érdekiinkben.

= A novényvéddszerekkel vald biztonsagos bandsmodrol olvashatunk az AID-flizetben
1042 (2).

= Mindig iigyeljiink arra, hogy a novényvéddkésziilék tomitései és zard elemei
mitkddéképesek legyenek.

FONTOS: Ha a késziilékre nem eredeti alkatrészt szerelnek fel és a felhasznalo sajat
maga végez valtoztatasokat a késziilléken, valamint a nem szakszeru takaritas,
karbantartas és tarolas nemcsak a garancia elvesztését eredményezi, hanem tobbnyire a
geép tartosan rossz teljesitményét is okozza.

Szakirodalom

(1) AID-fiizet 2079 : Novényvédokésziilékek feltoltése. Ovatossag a vezetékes és nyilvanos/
felszini vizek kivétekor.

(2) AID-fiizet 1042 : Ovatossag a novényvéddszerekkel és rovarirtoszerekkel/ kartevok elleni
védekezbszerekkel végzett munka sordn

AID = Kiértékel6 és Informacios Szolgalat Téaplalkozas, Mezdgazdasag és Erdészet szamara
bej. egyesiilet , 53173 Bonn, Pf. 20 01 53

-13-
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4. A késziilék iizemeltetése és beallitasai

A vontatéjarmiire torténo felszerelés

=

A késziilék az alapkereten 4ll és 1. kat. harompontos csatlakoztatasra van kialakitva.
Az alsdvezetdket oldalt kell rogziteni.

A megfelel6 hosszusdgd csuklds tengelyt szereljiik fel az erdleadd tengely és a
szivattyu szabvany profilja (1 3/8” ) kozé !

Csatlakoztassuk a hidraulikus kupplungokat az alagutszélesség beéllitasdhoz (lasd
,Hidraulikus kapcsoldsi rajz” a 14.pont mellékletében)! Piros porvédd sapka =
nyomas, kék porvédd sapka = visszafolyas.

Csatlakoztassuk a vezérlédobozt a traktorban 1év6 12 V-os dugds csatlakozdba!

A készilék leszerelése forditott sorrendben torténik.

Vigyazat! : A késziiléket a leszereléskor csakis egyenes talajra allitsuk le!

A novényvédoszerrel torténé feltoltés elokészitése

=

Toltsiik meg a késziiléket vizzel, allitsuk a nyomasszabalyozo szelepet az alacsony
nyomasra!

Kapcsoljuk be az erdleadd tengelyt a szivattyihoz és allitsuk be a max. 400-500
Ul/percre.

Nyissuk ki a sziikséges fuvokakat, allitsuk be a kivant nyomast és ellendrizziik, hogy
a fuvokak megfeleléen permeteznek-e.

Kapcsoljuk be a keverOmiivet és az elszivast.

A fuvokabedllitashoz végezziink probapermetezést vizzel a ndvény lombozatara.

-14-
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Elszivas

A visszanyert 1¢ elszivasa a hydro/ viz-injektorokkal torténik minimum 5 bar nyomassal. Ha
az elszivas elégteleniil miikddik, akkor vagy a recycling / visszakeringetd-szlird vagy pedig az
injektorfivoka van eldugulva. Fordulaskor csak a permetezéfuvokakat kell lekapcsolni, az
eréleadd tengely bekapcsolva marad, hogy az elszivas miikddése ne alljon le.

5. Maradék mennyiség

= A maradék mennyiséget tigy lehet csokkenteni, ha a fels6vezeté meghosszabbitasaval
a késziiléket kicsit hatradontjiik €s a keverdmotort lekapcsoljuk.

= A sik részen hatramaradt 12,3 ltr. maradék mennyiséget vizzel higitsuk fel és egy
elézdleg kezelt feliiletre hordjuk ki.

= A legvégén megmaradd mennyiséget pedig engedjiik le a leeresztécsapon
(haromallasu csap) és a kovetkezd permetezéskor hasznaljuk fel.

6. Kiiirités, takaritas és a késziilék téli tarolasa

= Minden haszndlat utan a tartdlyt azonnal ki kell iiriteni a technikai maradék
mennyiség kivételével.

= A ndvényvédd késziilék allando apolédsa és karbantartasa a szabalyszerli és szakszerii
novényvédelem fontos eldfeltetéle és ez biztositja a késziilék hosszi éveken 4t torténd
hasznalatat.

= A karbantartési és apoldsi munkdkat mindig a késziilék gyartdjanak eldirdsai szerint
végezziik el (Haszndlati utasitas).

= Semmiképp ne maradjon a késziilékben hosszabb ideig novényvéddszer. A sziikséges
permetlémennyiséget éppen ezért nagyon gondosan — inkdbb szlikre mérve — kell
kiszamitani.
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= A ndvényvédo késziilékeket minden haszndlat utan sok vizzel beliil és kiviil alaposan,
esetleg szoda (natrium karbonat) vagy mosogatoszer hozzaadasa mellett takaritsuk ki.
Toltsiink vizet a tartdlyba a szivattyd, az armatirdk és tomlok takaritdsahoz és a
késziiléket rovid idére jarassuk meg. Ekozben az armatardkat tobbszor is
miikodtessiik.

= A fuvokékat és a szlirét kiilondsen nagy gonddal tisztitsuk meg, esetleg szereljiik le és
ellendrizziik, hogy nem sériiltek —e illetve hogy nem hasznalddtak/ koptak —e el.

= Amikor a késziiléket vizzel lespricceljiik, tigyeljiink arra, hogy a kapcsolodoboz csak
froccsendvizalld és nem szabad kitenni sem kozvetlen vizsugarnak, sem az iddjaras

befolyasanak.

= A hidraulikus hengereket hajtsuk/ jarassuk be, hogy elkeriiljik a dugattyurudak
korroziojat.
= Ha a késziiléket hosszabb ideig nem hasznaljuk, akkor olajozzuk be a korr6ziora

hajlamos fémrészeket. A felsd teleszkdpcsoveket sziikség szerint kenjiikk meg egy jo
tapadoképességli hossza élettartamu zsirral.

Téli tarolas elétt és utan
= Alaposan tisztitsuk meg az Osszes fémalkatrészt és olajozzuk be vékony rétegben
korr6ziovédo olajjal.

= Télre a novényvédokésziilékeket egy fagytol védett, szaraz helyiségben kell eltarolni.
Ha a késziiléket a szabadban kellene elhelyezni, akkor le kell takarni egy ponyvaval.
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= Annak érdekében, hogy a novényvédd késziiléket megvédjik a téli fagykaroktol,
miutan gondosan és alaposan letisztitottuk az Osszes késziilékalkatrészt, ontsiink a
varhatdo hdmérsékleteknek megfelelden egy fagyalloszerbdl és vizbol allo keveréket a
késziilékbe. Ehhez a szivattyat be kell inditani és a favokakat rovid idére ki kell
nyitni. Ezzel biztosithatd, hogy a fagyallészer bejusson minden vezetékbe. A
keveréket tavasszal le kell engedni és jra fel lehet hasznélni.

= Vegyiik le és tisztitsuk meg a fuvokakat (esetleg kefével, de soha ne hasznaljunk
kemény, durva feliiletli targyakat) és taroljuk védett helyen.

= Szereljiik ki a sziirdt, tisztitsuk meg és ellendrizziik, hogy nem sériilt-e.
= Ellendrizziik a szivattyl olajszintjét, a membranokat és a szelepeket; kenjliik meg a

toldmechanikét €s a csuklds tengelyt és vizsgaljuk meg az dsszes miikddtetd részt és
armaturat.

FIGYELEM:
Allandoan figyeljiik az olajat a nézdiivegben. Ha elszinezédést latunk, akkor
ellendrizziik a membranokat !

7. A sziikséges novényvédoszer- és lémennyiség meghatarozasa
Adagolas ellenorzése

= A folyadék- ¢és vizfelhasznaldsi mennyiség (ltr./ha) az adott kultaratol, a
novényvédelem fajtajatol s a ndvényvéddszer hatasmodjatol fiigg és a permetezésre
hasznalt névényvéddszer Haszndlati utasitasdban leirtak szerint értelmezendd.

= A munkaszélesség (m) megfelel alagutanként a sortavolsagnak.
= A menetsebességet (km/h) —hozzéavetdlegesen - le lehet olvasni a traktor mérdjén,
azonban feltétleniil sziikséges azt ellendrizni. Ahhoz, hogy figyelembe vehessiik a

hajtokerekek esetleges megcsiszasat, a szantofoldet/ foldet elézdleg meg kell
vizsgalni. A permetezéshez 5 — 7 km/h sebesség ajanlott.

-17-




Gépkonyv
TSG-AN tipusu
LIPCO Alagut-permetezokésziilék
(Sz6lomiivelés és hasonlé miivelések)

A menetsebesség ellenorzése

=
=

=

=
=

100 m-es mérészakaszokat tlizziink ki

ugy valasszuk ki a motorfordulatszamot és a sebességfokozatot, hogy a kivant
sebességet elérjiik

hegy- és volgymenetben menjiink a mérdszakaszon és mérjiik stopperrel a kijeldlt
pontok kodzotti sziikséges menetiddt

Szamitsuk ki a menetsebességet vagy olvassuk le az atszamitasi tablazatrol (1.Tabl.)
A fordulatszamot igazitsuk az eltérésekhez ¢és a folyamatot ismételjiilk meg addig,
amig el nem ¢érjiik a kivant sebességet. Az eredményt irdsban rogzitsiik.

Menetsebesség kiszamitasa:

Menetsebesség (km/h) = mérdszakasz (m) x 3.6

1d6 (s)
Példa: mérdszakasz = 100 m menetidd: 60 s
Szamitas: 100x3.6 = 360 =6
60 60
A menetsebesség 6 km/h.

1. Tablazat

100 m menetidejének atszamitasa menetsebességre

Menetsebesség 1d6 100 m-re Menetsebesség 1d6 100 m-re
(km/h) (s) (km/h) (s)
4,0 90 6,2 58,1
4,2 85,7 6,4 56,3
4.4 81,8 6,6 54,5
4,6 78,3 6,8 52,9
4,8 75 7,0 51,4
5,0 72 7,2 50
5,2 69,2 7,4 48,6
5,4 66,7 7,6 47,3
5,6 64,3 7,8 46,2
5,8 62,1 8,0 45
6,0 60
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Folyadékkihordas/ -kilokés ellendrzése

A folyadékkihordds meghatdrozédsa eldtt a késziiléket fel kell szerelni a gép hasznalati
feltételeinek megfeleld fuvokakkal. Ehhez a késziilék vagy a fivokagyartd Favokatablazatat
lehet hasznalni. A favokakat ugy kell megvalasztani a meghatarozott menetsebességnek és a
kivant felhaszndlandé mennyiségnek megfeleléen, hogy a fivoka sziikséges permetkihordasa

7 és 12 bar kdz6tti nyomastartomanyban miikodjon.

Ellendrizziik a késziiléken a folyadékkihordast (ltr./perc), ehhez kapcsoljuk le az elszivo
injektorokat.

Mérés
= toltsiik meg vizzel a tartalyt

= allitsuk be a szikséges nyomast a nyomasszabalyzon (megallapitott
motorfordulatszam mellett) és végezziink probapermetezést

= kapcsoljuk le a késziiléket

= toltsiik meg a tartalyt egy jol lathato jelzésig, esteleg sziniiltig

= 1 percen at permetezziink

= Allapitsuk meg a felhasznalt mennyiséget gy, hogy a jelzésig toltsiik utana a vizet és
hasonlitsuk 0ssze a kiszamitott dsszkihordédssal (tobb percig is lehet permetezni a
kisebb mennyiségek esetén vagy a pontosabb megallapitas érdekében)

= Eltérések esetén novelni kell a permetezd-/fecskendezOnyomast és meg kell ismételni
a folyamatot. A magasabb nyomas nagyobb folyadékkihordast eredményez és

megforditva.

= Az eredményt irdsban rogzitsiik.
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Kihordasmennyiségek és fuvokakivalasztas

Menetseb. Sortavolsag Kihordasmenny.
Egy fuvoka kihordés- (km/h)  x (m) (Itr./ha)
mennyisége ltr./perc-ben 600 X nyitott favokak szdma / alagut

A favokabetétek kihordasmennyiségei Itr./perc-ben a cseppenésgatlo fuvokafejekben

ALBUZ lapos sugarfuvokak 80 °

Nyomas bar-ban (1 bar =100 kpa) a nyomasméron
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

sarga 0,92 099 1,05 1,08 1,013 1,17 1,22 1,26 1,30 1,34
narancs 1,31 1,40 148 1,52 1,59 166 1,72 1,78 1,84 1,90
piros 1,85 1,98 2,10 2,17 227 236 246 2,55 2,63 2,72
zold 2,61 2,79 296 3,05 3,19 333 346 3,58 3,71 3,82

(1 bar = 0,0689 Ibf/in”)

ALBUZ magaskupos fuvokabetétek 80 °©

Nyomas bar-ban (1 bar = 100 kpa) a nyomasméron
6,5 75 85 95 10,5 11,5 12 13 14 16

lila 0,40 043 045 048 05 053 0,55 0,57 05 0,63
barna 0,52 0,56 0,59 0,62 066 069 0,71 0,74 0,777 0,79
sarga 0,81 0,87 092 097 1,02 1,07 111 115 1,19 1,27

(1 bar = 0,0689 Ibf/in”)

A fuvokak kivéalasztasa a Favokatablazatok alapjan torténik. Azonos fuvokdk esetén a
késziilék folyadékkihordasa azonos a terméknekfuvokaszamok ¢€s az egyes fuvokakihordasok
szorzataval. Ha kiillonboz6 favokdk vannak felszerelve, akkor Ossze kell adni az egyes
favokak kihordasat. Ennek soran figyelni kell arra, hogy a késziiléken az egymadssal szemben

elhelyezkedd fuvokak azonosak.
A varhato visszakeringetés (Recycling) aranya:

Riigyek permetezésekor: max. 70 %
Teljes lombozatnal: kb. 25 %
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A sziikséges folyadékmennyiség (Itr./ha) nagymértékben fligg a kezelendd kultaratol (fajta,
nevelési forma, vegetacio stadiuma) és e téren kovetni kell a ndvényvéddszer gyartdjanak
illetve az illetékes ndvényvéddallomasnak az ajanlasait.

Alagutpermetez6 késziilék beallitasa a szlomiiveléshez

Ha az alagutpermetezd késziiléket sz6lomiivelésre ¢és hasonld kulturdkra vagy
komlotiltetvényre kell beallitani, akkor a munkaszélesség megfelel a sorkoz-utak egymastol
val6 tavolsaganak (a sorkoz-ut kdzepétdl a sorkdz-ut kozepéig mért tavolsag) alagutanként.

felhaszn. mennyiség x menetseb. x munkaszélesség
Folyadékkihordas (Itr./ha) (km/h) (m)
(Itr./perc) =
alagutanként 600

Szamitasi példak:

Szolomiivelés:

Vizfelhasznélds mennyisége: 600 ltr./ha
Menetsebesség: 3 km/h
Sortavolsag (munkaszélesség): 2m
Szamitas: 600x 3 x 2

600 =6

A késziilek sziikséges folyadékkihordasa 6 liter/perc.

A novényvédoszer és a permetlé mennyiségének meghatarozasa

A ndvényvéddszer Hasznalati utasitdsa szerinti felhasznalasi mennyiséget kell alkalmazni az
adott felhasznalas esetére.

A teriiletmegadas altaldban hektarban (ha) torténik.
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Novényvédoszer sziikséglet kiszamitasa a kezelendo teriiletre

Novényvéddszermennyiség (kg) = Felhasznalasi mennyiség kg/ha-ban x Tertilet ha-ban

vagy
Novényvéddszermennyiség (ltr.) = Felhasznaldsi mennyiség ltr./ha-ban x Teriilet ha-ban

Példa:

Ajanlott felhasznalasi mennyiség: 2 kg/ha
Kezelend6 teriilet: 70 a= 0,7 ha
Szamitas: 2x07=14

A sziikséges novényvéddszermennyiség 1,4 kg.

Vizsziikséglet Kiszamitasa a kezelendo teriiletre

Vizmennyiség ltr.-ben = felhaszndlasi mennyiség ltr./ha-ban x Tertilet ha-ban

Ajanlott felhasznalasi mennyiség: 400 ltr./ha
Kezelend® teriilet: 70a= 0,7 ha
Szamitas: 400 x 0,7 =280

A sziikséges vizmennyiség 280 ltr.

A sziikséges novényvédoszer mennyiséget ki lehet szamitani ugy is, hogy a tartilyban lévi
vizmennyiségbdl indulunk ki ill. a tartilyban léve maradékhoz hozzatoltott vizhol, az
alabbiak szerint:

Szer mennyisége (kg) = felhasznaldsi mennyiség (kg/ha) x vizmennyiség (ltr.)
viz felhaszndlasi mennyisége (ltr./ha)

vagy

Szer mennyisége (Itr.) = felhaszndldsi mennyiség (Itr./ha) x vizmennyiség (ltr.)
viz felhaszndlasi mennyisége (ltr./ha)

Példa:

Utantoltott viz mennyisége: 280 ltr.

Szer felhasznalasi mennyiség: 2 kg/ha

Viz felhasznalasi mennyiség: 400 ltr./ha
Szamitas: 2 x 280 =14

400

A sziikséges novényvéddszermennyiség 1,4 kg.
22-



Gépkonyv
TSG-AN tipusu
LIPCO Alagut-permetezokésziilék
(Sz6lomiivelés és hasonlé miivelések)

A térség kultardinak kezelésére gyakran a vizmennyiség szazalékdban adjak meg a
novényvédodszer sziikségletet (permetlé toménység). A vizmennyiség meghatarozasa a
fentiekben leirtak szerint torténik a felhasznélasra javasolt mennyiség figyelmbevételével.
Majd ezutan a sziikséges ndvényvéddszermennyiséget az alabbiak szerint lehet kiszamitani:

Szer mennyisége Toménység (%) x vizmennyiség (ltr.)
(Itr. vagy kg) = 100
Példa:
Toménység: 0,2 %
Vizmennyiség: 600 ltr.
Szamitas: 600 x0,2 = 1,2
100

FIGYELEM: Soha ne keverjiink ki tobb permetlémennyiséget mint amennyi sziikséges.
Az alagutpermetezé késziilékek esetében vegyiik figyelembe a visszakeringeto
(Recycling) funkciot.

8. A sziir6 lyukméretének adatai

Szivoszlrd: 50 mesh (atémlényilds 0,37 mm)
Présszlir6: 80 mesh (4tomlonyilas 0,21 mm)
Visszakeringetd sziird: 50 mesh (atémlényilds 0,37 mm)

9. A késziilék adagolo és eloszto funkciojanak vizsgalati intervallumai

Legalabb a permetezési szezon elején le kellene ellendrizni a késziilék kihordasi mennyiségét
a favokakon és dssze kellene hasonlitani a Hasznalati utasitas adataival.

10. Bizonyos novényvédoszerek hasznalatanak korlatozasa

Az 6sszes BBA- engedéllyel rendelkezé novényvéddszer megfeleld, de a szer ne maradjon a
sziikségesnél tovabb a késziilékben.
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11. Karbantartas

Késziilék:
Minden hasznalat el6tt alapos takaritas.

Sziird / filter:
Sziir6tisztitas legalabb naponta.

Szivattyu:

A szivattyu olajszintjének ellendrzése a nézdiivegen; ha sziikséges, toltsiink utana SAE 20

W40-et.
Elsé csere kb. 50 lizemora utan, ill. a szezon végén; azutan 500 lizemoranként ill. évente a
szezon végén. Toltési mennyiség: 1,35 liter.

FIGYELEM: Ellenorizziik évente a membranokat!

A léglist nyomasat a permetezényomas 20 %-ara allitsuk be (kb. 2-2,5 bar) ¢s alkalmanként
ellendrizziik le.

Vezetékek:
Az Osszes hidraulikus csavarozas / csavarkotés valamint a permetlé-tomlécsatlakozasok fix
illeszkedését 5 lizemora utan ellendrizziik.

A nyomast vezetd alkatrészeknek nyomdsmentesnek kell lennie a nyitas ill. leoldas eldtt
(szelepek, tomlok stb.). Ha az ilyen munkakat elvégeztiik, akkor utdna ellendrizni kell az
Osszes lecsatlakoztatott/ kinyitott kotés tomitését, miel6tt tizembe helyeznénk a késziiléket a
permetezdszerrel.
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12. A Novényvédokesziilék vizsgalata/ellenorzése

Az alabbiak szerint kell elvégezni a novényvédokésziilékek dtvizsgaldsat.

A késziiléken elsdsorban a kdvetkezé pontokon kell ellendrzést végezni:

Meghajtas: Miikddés akadalyozéasa, romlasa a kopds miatt

Keverémii: Miikddés ellendrzése

Permetlétartaly: Tomitettség, betoltdszlird, nyomaskiegyenlités
Armaturak: Miikddés, nyomasmérd

Vezetékrendszer: Tomitettség; elhajlo/ megtord ill. sturlodasnak kitett részek
Fuvokatarto: Fuvokak felszereltsége, utancsopogés (cseppenésgatlas)

Egyenletesség (eltérés max. 10 %)

A nyomasmérd ellendrzéséhez az ellendrzOkésziiléket ra kell csatlakoztatni a
nyomasszabalyoz6 szelepre. Ehhez el6zdleg el kell tavolitani az /4”-os dugot.

A volumen-dramlasmérét az armaturatdl a tartdlyba vezetd visszamend vezeték 17-os
csavarozasanal kell csatlakoztatni.

A favokak ki............ -a ugy torténik, hogy felhelyeziink a favokasapkdkra egy 17-os
tomlot.

13. Hibakeresés

Zavar oka az elszivasndl:
1. A finomsziird (visszakeringetd szlird) eldugult.
Az injektorprésfuvoka eldugult.
Az injektorfivoka a szivofuvokaval nincs egy vonalban/ sikban.
A visszamend tomlé dsszenyomddott vagy a sziird bemenetnél eldugult.
Az elszivas zardcsapja (2-allasu csap) zarva van.
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