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Bevezetés

Kedves vasarlonk,

a KMS el6metsz6 elsd hasznalatbavétele el6tt kérem olvassa el ezt a hasznalati
utasitast.

A KMS el6metszd a sz616t6kék gepi elébmetszésére szolgal.

A forgd vagokosarak altal a vesszék fel lesznek apritva és el lesznek tavolitva a
drotokrol.

Egy hidraulikus munkahenger kinyitja a vagokosarakat, igy az oszlopokat ki tudja
kerulni a gép.

Garancia:
A KMS el6metszdre a kiszallitastdl szamitva 2 év garanciat kapnak.
Kopo alkatrészek nem tartoznak bele a garanciaba.

A Hasznalati utasitas a gép tartozéka, eladasnal a géppel egyutt at kell adni az uj
tulajdonosnak.



Biztonsagi el6irasok

Az eldbmetsz6t csak olyan személyek épithetik fel, hasznalhatjak, illetve
tarthatjak karban, akik a munka- és balesetvédelmi el6irasokkal
tisztaban vannak!

Rendeltetésszerl hasznalat:

A KMS el6metszd csakis a sz6l6t6kek elbmetszésére hasznalhato!
Minden egyéb alkalmazas nem rendeltetésszerl hasznalatnak minésul.
Karbantartasok és beallitasok csak all6 motornal!

Futé motornal elegendd biztonsagi tavolsagot kell betartani.

Inditas el6tt meg kell gy6zddni arrdl, hogy senki nem tartozkodik tul kozel a géphez
és hogy a traktoron a vezérlészelepek mind zarva vannak.

Minden hasznalat el6tt, kilondsen karbantartasok utan az 6sszes elektromos és
hidraulikus csatlakozast, valamint csavarkotést ellenérizni kell!

A munkagép elhagyasa el6tt a motort és az 6sszes hidraulikus vezérlészelepet ki kell
kapcsolni és a kéziféket be kell hazni.

Utcai kozlekedés alkalmaval a KRESZ szabalyai érvényesek.




Hasznalati kovetelmények

Az elébmetszbt csak akkor szabad felépiteni, ha a munkagép a kovetkez6
kovetelIményeket teljesiti:

Elektronika: Elektrohidraulikus vezérlések / szelepek csak lebiztositott aljzaton
keresztul mikodtethet6ek. Az Uzemi feszultség 12V.

Hidraulika: Az elémetsz6 hasznalatahoz egy egyszeres mikodési vezérlbszelep
€s egy szabad visszafolydag szukséges.

Az elébmetszd olajfogyasztasa 18-25 liter, a maximalis megengedett
szallitasi mennyiség 30 liter / perc.

A munkagép tulnyomasszelepét 170 bar nyomasra kell beallitani!

Az elébmetsz6 Uzemi nyomasa 150 bar alatt van és a nyomashatarolo
szelepeken semmit nem szabad elallitani!

A Visszafolydagnak nyomasmentesnek kell lennie és egybdl a tankba
kell vezetnie.

A visszafolydag nyomasa legfeljebb 5 bar lehet!

Amennyiben a munkagép nem felel meg minden pontnak, nem tud az
eléometszo6 tokéletesen mikodni és a gyarto jotallasa megsziinik.



Az elébmetsz6 felépitése
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A hidraulika bekotése

A hidraulika bekotése a traktorra:

A hidraulikus blokkra két toml6 megy, amit nem szabad felcserélni.

- A Vastag toml6 a visszafolyé ag (a traktor nyomasmentes visszafoly6agara
kell kétni)

- A vékony toml6 a nyomoéag (az egyszeres mikodési vezeérlére kotni).

A hidraulika bekotése a gépre:

A hidraulikablokk bal oldalan csak egy gyorscsatlakozé (dugalj) van, erre lesz a
nyitbhenger dugoja bekotve. (piros jelzéssel)

A blokk jobb oldalan egy dugalj és egy dugé talalhatd, ezekbe lesznek a vagokosar
motorjainak a csatlakozoi bekotve.

DIN 20066 szerint a hidraulikacsoveket legkés6bb 6 év utan ki kell cserélni!
A Hidraulikacsoveket naponta ellendrizni kell!

A kovetkez6 esetekben a hidraulikacsoveket azonnal cserélni kell:

o A tomlo az acélbetétig meg van sériilve
o Kiilsé felilet repedezett

¢ Roppantas sériilt, vagy szivarog

e Tomlo6 kicsuszik a roppantasbol
eTomIbk eldeformalodasa

¢6 év hasznalat utan (DIN 20066 szerint).

A tomlbket csak ugyanolyan tomlétipusra lehet cserélni.

NyomdcsOveket csak nagynyomasu csovekre lehet cserélni (DIN 20022 Typ 1 SN)
Uzemi nyomas P=180Bar.

A vezérlbegység visszafolydaga szintén egy HD toml6 Typ 1 SN. (NW 15)
A visszafolyéagnak mindenképp szabadnak (nyomasmentesnek) kell lennie! Az

olajnak egyenesen az olajtartalyba kell folynia, anélkiil hogy még egy szelep
kozbe lenne kapcsolva.



A gép beadllitasa

Prébafutas és a gép beallitasa:

A munka megkezdése el6tt porbalja ki, hogy a gép minden funkciéja mikodik-e.

Ellendérizzék az 6sszes hidraulikus csatlakozot és az 0sszes
csavarkotést.

A traktor inditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy senki nem
tartozkodik tul kozel a géphez!

e Inditsa be a traktort és kapcsolja be az egyszeres mikodeési vezérlészelepet.
e Olajszivattyutdl fuggben emelje a motor fordulatszamat 1200-1500-as fordulatra
percenként.

A hidraulika beallitasa:

Bekapcsolt egyszeres mikodést vezérlbszelep mellett agy kell beallitani a
mennyiségszabalyzét, hogy még elég olaj alljon rendelkezésre a tartoszerkezet
munkahengereinek is.

Most porogniuk kellene a vagokosaraknak és a nyomogomb lenyomasara kinyilik a a

vagokosar. Amennyiben ez nem igy torténik, rosszul van Dbeallitva a
mennyiségszabalyzo.

A mennyiségszabalyzé beallitasa a vezérléfejen:

A bedllitashoz a szabalyzot le kell nyomni és a kivant iranyba tekerni. A skala alapjan
latjak a szabalyzo allasat.

A mennyiségszabalyzoval lehet elosztani a traktor altal szallitott olajmennyiséget.

Szabalyz6 0 — Csak a nyitbhenger mozog, a vagokosar all.
Szabalyz6 9 — A vagokosar max. sebességgel forog, a nyitbhenger nem mozog

Az idealis beadllitas a kozépsb tartomanyban van, ugy a vagdékosarnak elég magas a
fordulatszama az agak vagasahoz és a kosarak nyitasa is elég gyors



Hasznalat

¢ Menjen a traktorral ahhoz a sorhoz, amiben dolgozni szeretne.
e Kapcsoljak be az elbmetsz6t a megfelel6 vezérlészeleppel.

e Emeljék addig a motorfordulatszamot, amig a vagokosarak el nem érik a megfelelo
fordulatszamukat.

e Nyomjak meg a nyomogombot, hogy a vagokosarak kinyiljanak.

e Hajtson be a sorba és ha a gép elment az oszlop mellett, engedje el a gombot
(drotfeszitére ugyelni).

¢ A hidraulikus tartészerkezet emelésével és slllyesztésével allitsa be megfeleld
munkamagassagot.

¢ A sorban: roviddel azel6tt, hogy a gép eléri az oszlopot, nyomja meg a gombot és
tartsa nyomva, amig az oszlopot el nem hagyja.

¢ A sor végén nyomja meg a gombot, amig a gép el nem hagyja a végoszlopot, majd
kapcsolja ki a vezérl6szelepet.

A sorbdl torténé kihajtasnal és a fordulasnal ligyeljen arra,
hogy senki ne tartézkodjon a gép kozelében.

Miutan kiért a sorbdl, egybdl kapcsolja ki a
vezérldszelepet.

A vagolapok atfedésének beallitasa

A vagolapok atfedését egy hatlapu menetes havellyel lehet beallitani. A gépek
gyarilag elegend6 atfedéssel lesznek beallitva.

Ha alul tobb vesszd megmaradna, akkor a kereszttartdo roviditésével meg lehet
novelni az atfedést. Ehhez a kontraanyakat lazitani kell, majd a szar tekerésével
lehet roviditeni a kereszttartét. Ha be van allitva, akkor a kontraanyakat ismét meg
kell huzni.



A tarcsak tavolsaganak beallitasa

Feszitbanya

A vagolapok kozétti tavolsagot a feszitbanyak segitségével lehet beallitani. Gyarilag
ez a tavolsag kb. 10mm-re van bedllitva, hogy a feszit§ drotok meg legyenek
szabaditva a vesszOktél.

Ha mégis tul sok vessz6 maradna a droton, akkor kisebbre lehet allitani ezt a
tavolsagot.

Ha tul kicsi a tavolsag a vagoélapok kdzott és a drotok nincsenek eléggé megfeszitve,
akkor el6fordulhat, hogy a drotok el lesznek csipve. llyen esetben ndvelni kell a
tavolsagot.

Ehhez a feszitdanyakat alul és felil mindkét tengelyen lazitani kell, igy mindkét
vagolap egység magassaga beallithato.

Ezek utan a vagodlapokat a feszitbanyak segitségével dsszeszoritani.
A kontraanyakat egymas ellen biztositani kell!
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A zar6é munkahenger Iégtelenitése

Ha a vagokosar mar nem egészen zarodik, akkor a munkahenger nyomastarolo
rendszerét ujra fel kell tolteni olajnyomassal.

A nyomastarold rendszeren torténé munkakat csak
szakszervizben, vagy a gyartonal lehet elvégezni!

Ehhez egy mini mérécsdvel a gomb szelepén keresztul 60 bar nyomassal a
munkahengert ki kell nyomni.

A tarolé gombot semmiképp nem szabad kinyitni!
A gomb 60 bar Nitrogénnel van feltoltve!

Szallitas

Utcai kozlekedésnél:
& o Vezérl6szelepet kikapcsolni
o A védbszerkezetet fel kell szerelni
° Az elébmetszdt a traktor kozepe felé kell donteni és fel kell emelni,
hogy szabadon lehessen latni.

J A KRESZ szabalyait be kell tartani!

Az elémetsz6 szallitas kozben nem takarhatja el a traktor fényszoroéit. Adott esetben
kiegészit6 iranyjelzbket, illetve fényszordkat kell felszerelni.
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Karbantartas

A Jaro gépnél soha ne végezzen el karbantarté6 munkakat!

A A vagolapokon torténé munkakhoz mindig véddkesztyiit kell
hordani.

A Csak eredeti KMS alkatrészeket hasznaljon, kiilonben megsziinik
minden garancia a gépre.

Igénybevételtdl fUggbden a vagokosarak csapagyait és a kereszttartd csukloit
naponta, de legalabb 2 naponta le kell kenni.

Zsirzogombok:

o 2x fels6 vagokosar csapagyazas
e 2x alsé vagokosar csapagyazas
e 2x kereszttartd

¢ 1x munkahenger tartoszem

e 1x felfogato csap

Naponta ellendrizzék a vagokosar csavarkotéseit.

az osszes csavarkoteést.

2 Karbantartas utan és a mindennapi hasznalat el6tt ellenorizzni kell
Hibas és karosodott alkatrészeket azonnal cserélni kell!
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